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StoPox DV 500

&

EP-zavrsni sloj, ispitani zastitni sistemi povrsine saobrac¢ajna gradnja

Karakteristicna obiljezja
Svojstva

Bez otapala
Moguénost elastificiranja

Optika

Razli¢iti tonovi

Primjena
Podrucje primjene

Tehnicki podaci

Odli¢na svojstva prerade

Zavrsni sloj za posipane mokre i habajuce slojeve (HWO). StoCretec
ispitani zastitni sistemi povrsine OS 11b/OS Fb, OS 11a/0S Fa, OS 13.
Proizvod je dio StoCretec ispitanih zastitnih sistema povrSine OS
11b/OS Fb,0S 11a/0S Fa, OS 13.

Grupa proizvoda Zavrsni sloj
Podaci Kriterij Norma/ Vrijednost | Jedinica
Propis za ispitivanje

Gusta mjeSavina DIN 53 217 1,43 g/cm3
23 °C
Viskoznost kod DIN 53 018-1-4.2 1500 mPa * s
23 °C
Tvrdoca po Shoreu DIN 53 505 72
(A/D)
Postojani udio (Cvrste | DIN EN ISO 3251 100 M-%
Cestice)

Atesti/Norme/Odobrenja

Upute za upotrebu
Podloga

P 3647/04-216 StoCretec OS 11a/0OS Fa

Opca gradevinska ispitna svjedodzba
Potvrdni certifikat

StoCretec OS 11b/OS Fb
Opc¢a gradevinska ispitna svjedodzba

04/3647/04-216-184
P 3648/04-217

04/3648/04-216-185
P 3649/04/218

Potvrdni certifikat
StoCretec OS 13
Opca gradevinska ispitna svjedodzba

04/3649/04-218-186 Potvrdni certifikat

Posipani StoCretec sloj za parkiraliSne objekte

Betonska podloga

- mora biti suha, noseca i bez nepri¢vrSéenih i trusnih dijelova, ne smije
obrasnit ili opjeScati

Suha prema definiciji DAfStb-smjernice, ali ovisna o kvaliteti betona.
ViSak vlaznosti najviSe 4 % kod kvalitete betona do C30/37 (B 35) i
najvise 3 % kod betona C 35/45 (B45), mjereno sa CM-strojem.

Temperatura podloge: vise od + 8°C i 3 K iznad tacke smrzavanja
Priprema podloge:
Podlogu pripremiti kroz odgovaraju¢e mehanicke postupke.

Radna temperatura

Najniza temperatura pri izvodenju: + 10°C.
NajviSa temperatura pri izvodenju: + 30°C.
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Nadogradnja slojeva

StoCretec ispitani zastitni sistemi povr§ine OS 11b/OS Fb:
1. Grundiranje StoPox GH 500

2. Mokri i habajuci sloj (HWO) StoPur EZ 500

3. Zavrsni sloj StoPox DV 500

StoCretec ispitani zastitni sistemi povr§ine OS 11a/0S Fa:
1. Grundiranje StoPox GH 500

2. Mokri sloj (HWO) StoPur EZ 500

3. Habajudi sloj StoPur VS 500

4. Zavrsni sloj StoPox DV 500

StoCretec ispitani zastitni sistemi povr§ine OS 13:

1. Grundiranje StoPox GH 500

2. Mokri i habajuci sloj (HWO) StoPur EZ 501

3. Zavrsni sloj StoPox DV 500

Omjer mijesanja

Komponentna A : Komponentna B = 100,0 : 23,5 tezinskih dijelova

Nacin mijesanja

Komponenta A i komponenta B se isporucuju u tatno uskladenom
omjeru mijeSanja i mijeSa se prema slijede¢im podacima. Komponentu A
izmijeSati, pa komponentu B odjednom dodati. Dobro izmijeSati sa
sporom mijeSalicom (najviSe 300 okretaja/min), dok ne nastane
homogena i nepjeniva masa. Vrlo dobro izmijeSati! Masu obavezno sa
strane i od poda dobro izmijeSati, kako bi se ravnomjerno podijelio
stvrdnjiva€. Masu tri minute izmije$ati. Nakon mijeSanja masu pretresti u
Cistu posudu i ponovo izmijeSati.

Vrijeme upotrebe

Kod 30 °C otprilike 20 minuta
Kod 23 °C otprilike 35 minuta
Kod 15 °C otprilike 60 minuta

Potrosnja Proizvod Nacin primjene Potrosnja ca.
Komponenta A PG 11
Komponenta A PG 12
Komponenta B kao zavrsni sloj 0,5-0,7 kg/m?
Upotreba StoCretec ispitani zastitni sistemi povrSine OS 11b/OS Fb, OS 11a/0S

Fa, OS 13

Podloga: Posipani mokri i habajuci slojevi StoCretec ispitanih zastitnih
sistema povrSine OS 11b/OS Fb, OS 11a/0OS Fa, OS 13

1. Podlogu pripremiti kroz odgovarajuée mehani¢ke postupke.
2. Zavrsni sloj StoPox DV 500

StoPox DV 500 se nanosi na pripremljenu podlogu i ravhomjerno se
podijeli sa filc daskom.

Potro$nja: otprilike 0,6 — 0,8 kg/m?

Uputa:

Tacnu potrosnju vidi u aktualnom priruéniku «ABP».

Ovisno o kemijskom i ultravioletnom opterec¢enju moze doéi do opticke
promjene (na primjer zutilo). Time se ne utje€e na funkcionalnost
proizvoda.

Kod razli¢itih Sarza moze doc¢i do promjene nijanse.

36 sati nakon nanosa StoPox DV 500, povrSinu ne izlagati vodi. U tom
periodu voda moze prouzrociti da povrSina pobijeli ili da postane
liepljiva. Time se utje€e na funkcionalnost proizvoda i mora se odstraniti.
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Debljina sloja iznosi < 0,5 mm i smanjuje se uslijed mehanicke upotrebe.
Tu Cinjenicu uzeti u obzir kod zeljenog vremena koriStenja.

Ciséenje alata

StoCryl W / StoDivers EV 200

Ton PG 11/PG 12
Tonovi:Ca RAL 7032, 7030, 7023, 7037, 7038, 7040, 7045
Pakovanje Komponentna A: 24,4 kg kanta PG 11, broj artikla 4823-001

Skladistenje

Uvjeti skladistenja

Komponentna A: 24,4 kg kanta PG 12, broj artikla 4824-001
Komponentna B: 5,6 kg kanta, broj artikla 4825-001

Skladistiti na suhom mjesto. Proizvod ne izlagati direktnim sunéanim
zrakama.

Rok skladistenja

Posebne napomene

Sigurnost

Najbolja kvaliteta u originalnoj ambalazi do ... (vidi ambalazu).

Ovaj proizvod mora se oznaciti prema EU smjernicama. Kod prve
isporuke dobi ¢ete EG-sigurni list. Molimo vas uvazite informacije o
upotrebi proizvoda, skladistenju i zbrinjavanju.

NOvVO!ll

Priru€nik «Sigurna upotreba epoksidnih smola na gradevini». Tiskano
od: «Arbeitsgemeinschaft der Bau-Berufsgenossenschaften»

An der Festeburg 27-29, 60389 Frankfurt am Main

Tel. (+49) 69 470 52 81, Fax (+49) 69 470 52 88

www.bg23.de

GIS-Code

RE1

Broj revizije

StoPox DV 500/DE/DE/011

Vrijedi od

24.02.2005

Nacini primjene koji nisu jasno navedeni u ovom tehnickom podsjetniku,
dopusteni su tek nakon konzultiranja Sto AG.

Informacije odnosno podaci sluze radi osiguranja uobi¢ajene namjene
odnosno uobicajene prikladnosti proizvoda.

Sto GesmbH

RichtstraBBe 47

A 9500 Villach

Tel. (042 42) 33 13 30
Fax. (0 42 42) 343 47
Internet: http://www.sto.at

E-mail: info@sto.at
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