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StoPox KU 601

EP-sloj, jako kemijski i mehani¢ki postojan

Karakteristicna obiljezja
Svojstva

Jako kemijski postojan na (vidi listu za otpornost na kemikalije)
Postojan na mehani¢ka naprezanja

Brzo stvrdnjavanje kod sobne temperature

Postojan na atmosferilije

Optika

Sjajna

Primjena

Podrucje primjene

Tehnicki podaci

Grupa proizvoda

Sa ozubljenim razvlaka¢em / nazubljenom gletaricom, zracenje sa
valjkom

Za unutarnju i vanjsku primjenu na podnim povrSinama

CE oznaka StoPox KU 601, 611, 612

Sloj u boji za industrijske podne povrsine (HBV-povrsine) sa mehanickim
i kemijskim optereéenjem

Umjetna smola, velika postojanost na kemikalije

Podaci

Upute za upotrebu

Podloga

Kriterij Norma/ Vrijednost | Jedinica
Propis za ispitivanje

Gusta mjeSavina DIN 53 217 1,54+0,03 | g/cm?

23 °C

Viskoznost kod 23 °C | DIN 53 018-1 1760-2640 | mPa*s

Tvrdoca po Shoreu DIN 53 505 76-84

(A/D)

Tlagna évrstoca (28 | DIN EN ISO 604 > 100 N/mm?

dana)

Vla¢na &vrstoda DIN EN ISO 178 > 60 N/mm?

Kod navedenih karakteristika radi se o srednjim vrijednostima. Zbog
upotrebe prirodnih sirovina u nasim proizvodima moze se dogoditi da
vrijednosti stvarno utvrdene u pojedinoj isporuci neznatno odstupaju,
bez da to ima loSeg utjecaja na prikladnost proizvoda.

Betonska podloga

- mora biti suha, noseca i bez nepri¢vrSéenih i trusnih dijelova, ne smije
obrasnit ili opjeScati

Suha prema definiciji DAfStb-smjernice, ali ovisna o kvaliteti betona.
ViSak vlaznosti najviSe 4 % kod kvalitete betona do C30/37 (B 35) i
najvise 3 % kod betona C 35/45 (B45), mjereno sa CM-strojem.

Temperatura podloge: viSe od + 8°C i 3 K iznad take smrzavanja
Prosje&na vlaéna évrstoc¢a prianjanja 1,5 N/mm?
Vlaéna €vrstoca prianjanja: najmanja pojedina¢na vrijednost 1,0 N/mm?

Priprema podloge:
Podlogu pripremiti kroz odgovaraju¢e mehanicke postupke (na primjer:
saémarenje).

Radna temperatura

Najniza temperatura pri izvodenju: + 6°C.
NajviSa temperatura pri izvodenju: + 25°C.
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Nadogradnja slojeva

Industrijski podovi / HBV-povrSine prema § 19 WHG bez pokrivanja
pukotina

1. Grundiranje StoPox GH 205 / StoPox GF

2. Po potrebi posipanje pijeska StoQuarz 0,1-0,5 mm
3. Izravnavajuce gletanje (po potrebi)

4. Pokrivni sloj StoPox KU 601

5. Njega StoDivers P 105 / StoDivers P 120

Omjer mijesanja

Komponentna A : Komponentna B = 100,0 : 21,1 tezinskih dijelova

Nacin mijesanja

Komponenta A i komponenta B se isporucuju u tatno uskladenom
omjeru mijeSanja i mijeSa se prema slijede¢im podacima. Komponentu A
izmijeSati, pa komponentu B odjednom dodati. Dobro izmije$ati sa
sporom mijeSalicom (najviSe 300 okretaja/min), dok ne nastane
homogena i nepjeniva masa. Vrlo dobro izmijeSati! Masu obavezno sa
strane i od poda dobro izmijeSati, kako bi se ravnomjerno podijelio
stvrdnjiva¢. Masu tri minute izmijeSati. Nakon mijeSanja masu pretresti u
Cistu posudu i ponovo izmijeSati.

Vrijeme upotrebe

Kod 30 °C otprilike 10 minuta
Kod 20 °C otprilike 25 minuta
Kod 10 °C otprilike 40 minuta

Potrosnja Proizvod Nacin primjene Potrosnja ca.
Komponenta A PG 11
Komponenta A PG 12
Komponenta B kao zavrsni sloj po mm
debljine sloja 1,2 kg/m?
kao pokrivni sloj po mm
debljine sloja 1,6 kg/m?
Upotreba Industrijski podovi / HBV- povrsine prema § 19 WHG bez pokrivanja

pukotina
1. Podlogu pripremiti kroz odgovarajuée mehani¢ke postupke.
2. Grundiranje StoPox GH 205 / StoPox GF

StoPox GH 205 / StoPox GF se nanosi na pripremljenu podlogu i
ravnomijerno se podijeli sa filc daskom. Izbjegavati bare.

PotrosSnja: otprilike 0,3 — 0,5 kg/m? ovisno o upijanju podloge
Posipanje pijeska sa StoQuarz 0,1 — 0,5 mm.

Potro$nja: StoQuarz 0,1 — 0,5 mm otprilike 0,5 — 1,0 kg/m?2
Nevezujuci pijesak odstraniti.

3. Izravnavajuce gletanje

StoPox GH 205 izmijeSati sa StoZuschlag KS odn. StoQuarz 0,1 — 0,5
mm / StoQuarz 0,01 mm u omjeru 1 : 1 do 1: 0,3 tezinskih dijelova.

Potrosnja:

StoPox GH 205: otprilike 0,4 — 0,5 kg/m2 po mm debljine sloja
StoZuschlag KS (StoQuarz): otprilike 0,4 — 1,5 kg/m? po mm debljine
sloja

Ukupna potro$nja: otprilike 1,8 kg/m?

4. Sloj sa StoPox KU 601

Masa se nanosi sa ozubljenim razvlakacem (ozubljenje: 48 ili 95 firme
«Inotec») i ravnomjerno se podijeli. Nakon toga povrSina se zradi
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valjkom.

Potro$nja ovisna o debljini sloja

Debljina sloja do 1 mm, nepunjen: otprilike 1,5 kg/m? po mm debljine
sloja

Najmanja debljina sloja ovisna je o podlozi ili zahtjevu optike/pokrivnosti.
Kod debljina sloja < 0,5 mm moze doc¢i do problema sa razlijevanjem.
PotroSnja: najmanje 0,8 kg/m? (glatka, izbruSena podloga)

Debljina sloja 1-2 mm: otprilike 1,7 kg/m?

PomijeSan 1 : 0,3 sa StoQuarz 0,1-0,5 mm (temperatura materijala

15 °C)

StoPox KU 601: otprilike 1,3 kg/m2 po mm debljine sloja

StoQuarz 0,1 — 0,5 mm: otprilike 0,4 kg/m? po mm debljine sloja
Debljina sloja 2-3 mm:

PomijeSan 1 : 0,5 tezinskih dijelova sa StoQuarz 0,1 — 0,5 mm otprilike
1,8 kg/m2 po mm debljine sloja (temperatura materijala najmanje 15 °C).
StoPox KU 601: otprilike 1,2 kg/m2 po mm debljine sloja

StoQuarz 0,1 — 0,5 mm: otprilike 0,6 kg/m2 po mm debljine sloja

Kod niskih temperatura materijala i objekta se povecava potroSnja
materijala.

5. Njega StoDivers P 105/ StoDivers P 120

Njega se nanosi ravhomjerno i tanko na Cisti i suhi industrijski pod sa
vlaznim brisaCem za pod ili strojno u «High-Speed» postupku. Pod se
treba dobro isusiti (otprilike 20-30 minuta).

Nakon toga slijedi drugi nanos popre¢no prvom nanosu. Pridrzavati se
vremena susenja. Ovisno o oekivanom optereéenju moze biti potrebno
vise radnih koraka.

Potro$nja: otprilike 30 — 50 mI/m2 i po radnom koraku.
Stvrdnjavanje: kod + 23°C nakon 7 dana.
Doradiv: kod + 23°C nakon 15 — 48 sati

Uputa:
Ovisno o kemijskom optere¢enju moze doc¢i do opticke promjene. Time
se ne utjeCe na funkcionalnost proizvoda.

Ciséenje alata

StoCryl W / StoDivers EV 100 / StoDivers EV 200

Ton PG 11/PG 12
Sjaj Sjajan
Pakovanje Komponentna A: 8,26 kg kanta PG 11, broj artikla 1455-001

Skladistenje

Uvjeti skladistenja

Komponentna A: 8,26 kg kanta PG 12, broj artikla 1459-001
Komponentna B: 1,74 kg limenka, broj artikla 1460-001
Komponentna A: 24,78 kg kanta PG 11, broj artikla 1455-002
Komponentna A: 24,78 kg kanta PG 12, broj artikla 1459-002
Komponentna B: 5,22 kg kanta, broj artikla 1460-002

Skladistiti dobro zatvoreno i zastiéeno od smrzavanja. Proizvod ne
izlagati direktnim sun€anim zrakama.
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Rok skladistenja
Posebne napomene

Najbolja kvaliteta u originalnoj ambalazi do ... (vidi ambalazu).

Sigurnost Ovaj proizvod mora se oznaciti prema EU smjernicama. Kod prve
isporuke dobi ¢ete EG-sigurni list. Molimo vas uvazite informacije o
upotrebi proizvoda, skladiStenju i zbrinjavanju.

NOovo!

Priruénik «Sigurna upotreba epoksidnih smola na gradevini». Tiskano
od: «Arbeitsgemeinschaft der Bau-Berufsgenossenschaften»

An der Festeburg 27-29, 60389 Frankfurt am Main

Tel. (+49) 69 470 52 81, Fax (+49) 69 470 52 88

www.bg23.de

GIS-Code RE1

Broj revizije StoPox KU 601/DE/DE/015

Vrijedi 29.01.2005
Nacini primjene koji nisu jasno navedeni u ovom tehni¢kom podsjetniku,
dopusteni su tek nakon konzultiranja Sto AG.

Informacije odnosno podaci sluze radi osiguranja uobi¢ajene namjene
odnosno uobi¢ajene prikladnosti proizvoda.

Sto GesmbH

RichtstraBe 47

A 9500 Villach

Tel. (042 42) 331330

Fax. (0 42 42) 343 47

Internet: http://www.sto.at

E-mail: info@sto.at
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