Tehnicki list

StoPox GH 530

Temeljni premaz EP, prethodno punjen, za c E g“g( g.aic
ispitane sustave za za$titu povrSine, postojan uz
djelovanje vlage na straznjoj strani

Karakteristika

Primjena e unutra i vani pod vremenskim utjecajima
e na podnim povrSinama
» kao temeljni premaz i samorazlijevaju¢a masa
¢ na suhe podloge vezane cementom kao $to su betonske povrsine i estrih
¢ kao sastavni dio ispitanih sustava za zastitu povrsina OS 8 i OS 11

Svojstva ¢ prethodno napunjeno posebnim punilima
e odliéna navlazenost podloge
e odliéno odzralivanje
e ispitano na sposobnost povezivanja na vlaznoj mat povrsini betona u skladu sa
Smijernicom o zastiti i sanaciji betonskih gradevinskih dijelova (Smjernica o
sanaciji) Njemackog odbora za armirani beton (Deutscher Ausschuss fir
Stahlbeton)
e ispitano na kompatibilnost izmedu premaza i povrdinskog suhog betona
zasi¢enog vodom prema DIN EN 13578:2003
e ispitano na sposobnost povezivanja uz djelovanje vlage na straznjoj strani u
skladu sa Smjernicom o zastiti i sanaciji betonskih gradevnih elemenata
(Smijernica o sanaciji) Njemackog odbora za armirani beton (Deutscher Ausschuss
fur Stahlbeton)

Optika e mutno

Posebnosti/napomene e proizvod je u skladu s normom EN 1504-2
e proizvod je u skladu s normom EN 13813

Tehnicki podaci

L Norma/ ispitni Vrijednost/
Kriterij . o Napomene
propis Jedinica
Viskoznost (na 23 °C) 1ISO 3219 600 - 900 mPa.s
. DIN 53505-D/EN
Tvrdoc¢a Shore D 1SO 868 65-71
Gustoca (mijesanje 23 °C) EN ISO 2811 1,4-1,48 g/cm3
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Navedene karakteristi¢ne vrijednosti su prosje¢ne odn. priblizne vrijednosti. Zbog
primjene prirodnih sirovina u nadim proizvodima navedene vrijednosti pojedine
isporuke mogu neznatno odstupati bez negativnog utjecaja na valjanost
proizvoda.

Podloga

Zahtjevi

Zahtjevi za podlogu:

Podloga mora biti suha, nosiva i bez razdvajajucih, karakteristi¢nih ili stranih tvari.
Manje ¢Evrste slojeve i dodatke valja ukloniti.

Suho u skladu s definicijom smjernice za sanaciju 2001-10, no ovisno o kvaliteti
betona.
Preostala vlaga = 4 mase % (CM vlaga)

Temperatura podloge visa od +10 °C i 3 K iznad tocke rosista.
Prosjecna vrijednost évrstoce prianjanja 1,5 N/mm?
Najmanja pojedina¢na vrijednost évrstoce prianjanja 1,0 N/mm?

Pripreme

Priprema podloge:

Podlogu valja pripremiti prikladnim mehani¢kim postupcima kao $to su primjerice
obrada kuglastim mlazom, glodanje te zatim obrada kuglastim mlazom ili mlazom
krutih sredstava.

Uporaba

Temperatura pri uporabi

najniza temperatura pri obradi: +10 °Cnajveéa dopustena relativna vlaznost zraka:
75 %
najviSa temperatura pri obradi: +30 °Cnajveca dopustena relativna vlaznost zraka:
85 %

Vrijeme uporabe

pri +10 °C: oko 40 minuta
pri +23 °C: oko 20 minuta
pri +30 °C: oko 10 minuta

Omjer mijeSanja

komponenta A : komponenta B = 100,0 : 16,6 teZ. udjela

Priprema materijala

Komponenta A i komponenta B isporu€uju se u dogovorenom omjeru mijeSanja i
mijeSaju u skladu sa sljede¢im podatcima.

Nakon mijeSanja proizvod pretocite u Cistu posudu i jo§ jednom paZzljivo
promijeSajte.

Temperatura obiju komponenti trebala bi pri mijeSanju iznositi najmanje +15 °C.

Potrosnja

Vrsta primjene Priblizna potrosnja

kao temeljni premaz, ovisno o podlozi 0,35-0,55 kg/mz
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Potro$nja materijala ovisi izmedu ostaloga o uporabi, podlozi i konzistentnosti.
Navedene vrijednosti potroSnje mogu sluziti samo orijentaciji. To¢ne vrijednosti
potrosnje trebaju se u danom slucaju utvrditi na predmetu.

Sastav prevlake Sustav za zastitu povrsina OS 8
1. Priprema podloge
2. Temeljni premaz i samorazlijevaju¢a masa StoPox GH 530
3. Posipanje
4. Premaz

zastitni premazi za povrSine OS 11 bia

1. Priprema podloge

2. Temeljni premaz i ravnajuéi sloj StoPox GH 530
3. Posipanje

sustav za zastitu povrsina OS 11 b
4. Plivajuci i habajudi sloj

5. Posipanje

6. Zastitni sloj

sustav za zastitu povrsina OS 11 a
4. Plivajuci sloj

5. Habajudi sloj

6. Posipanje

7. Zaédtitni sloj

Premaz za industrijske podove

1. Pripremanje podloge

2. Temeljni premaz StoPox GH 530
3. Ravnajuci sloj StoPox GH 530

4. Posipanje

5. Premaz

Aplikacija
Sustav za zastitu povrSina OS 8 ili sustavi za zastitu povrsina StoCretec OS 11 b i
a

Sastav sustava za zastitu povrsina OS 8; 2,5 mm
1. Pripremanje podloge

2. Masa za grundiranje StoPox GH 530 napunjena pijeskom StoQuarz 0,1 - 0,5
mm (stupanj punjenja 1:0,7 prema tez. udjelima)

potrosnja StoPox GH 530: oko 1,2 kg/m?

StoQuarz 0,1 - 0,5 mm: oko 0,8 kg/m?

3. Obilno posipanje pijeskom StoQuarz 0,3 - 0,8 mm
potro3nja: oko 3 - 4 kg/m?2

4. Zastitni sloj sredstvom StoPox DV 100
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potro$nja: oko 0,6 - 0,8 kg/m?

sustavi za zastitu povrSina StoCretec OS 11 bia
1. Pripremanje podloge

2. Temeljni premaz StoPox GH 530
potro$nja: oko 0,4 kg/m?

3. Izjednagavanje StoPox GH 530 (opcija)

stupnjeve punjenja pijeskom StoQuarz potrazite u tablici u prilogu
obilno posipanje pijeskom StoQuarz 0,3 - 0,8 mm

potrosnja: oko 3 - 4 kg/m?2

jednoslojni sustavi OS 11 b

4. Plivajuci i habajuci sloj StoPur EZ 505, unaprijed napunjen pijeskom StoQuarz
0,1-0,5mm

potro$nja vezivnog sredstva: oko 2,5 kg/m?

5. Zastitni sloj StoPox DV 100
potrosnja: oko 0,6 - 0,8 kg/m2

dvoslojni sustavi 11 a
4. Plivajuci sloj StoPur EZ 505
potro$nja: oko 2,5 kg/m?

5. Habajudi sloj StoPur EZ 501, unaprijed napunjen pijeskom StoQuarz 0,1 - 0,5
mm (1:0,2)

potros$nja veziva: oko 1,9 kg/m?

Posipanje kvarcnim pijeskom StoQuarz 0,3 - 0,8 mm

potrosnja: oko 5 - 6 kg/m?2

6. Zastitni sloj StoPox DV 100
potrosnja: oko 0,6 - 0,8 kg/m?

Struktura premaza za industrijske podove (glatka)
1. Priprema podloge

2. Temeljni premaz StoPox GH 530

Potrosnja: oko 0,3 - 0,55 kg/m?

Po potrebi pospite kvarcom StoQuarz 0,3 - 0,8 mm (zrno na zrno)
Potrosnja: oko 1 kg/m?

3. Ravnajuci sloj StoPox GH 530
Stupnjeve punjenja pijeskom StoQuarz potrazite u tablici u prilogu

4. Premaz, npr. StoPox BB OS odnosno StoPox KU 601

Napomena:
Sustavi za zastitu povrsina OS 8 i OS 11 nanose se u skladu s navodima uputa za
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uporabu norme DIN V 18026.

Susenje, otvrdnjavanje, vrijeme obrade:

vrijeme prerade pri +10 °C: oko 18 h
pri +23°C: oko 12 h
pri +30°C: oko 8 h

Ciscéenje alata StoCryl VV / StoDivers EV 100
Napomene, preporuke, Izjavu/izjave o sukladnosti mozete dobiti u tehni¢kom informacijskom centru
posebno, ostalo sustava StoCretec

opce napomene za obradu nalaze se na stranici www.stocretec.de (proizvodi) i u
prilogu aktualnog priruénika , Tehnicki listovi*

Razred habanja koji je naveden u oznaci CE odnosi se na glatki, neposuti premaz.

Dobavljanje
Broj artikla Oznaka Pakiranje
08238/001 StoPox GH 530 Set 30 kg Set
08238/002 StoPox GH 530 Set 1050 kg Set

Skladistenje

Uvjeti skladiStenja Skladistite na suhome i zasti¢eno od mraza, izbjegavajte izravno suncevo

zracenje.
Trajanje skladistenja U originalnoj ambalazi do ... (vidi ambalaZzu).

Proizvodna skupina Temeljni premaz
Sigurnost Ovaj se proizvod mora oznaciti u skladu s aktualnom EU direktivom.

Kod prvog nanosenja dobit ¢ete EZ sigurnosno-tehnicki list.

Obratite paznju na informacije za rukovanje proizvodom, njegovo skladistenje i
zbrinjavanje.

Praktic¢an priru¢nik za rad s epoksidnom smolom: ,Siguran rad s epoksidnom
smolom u gradevinarstvu®.

Kaoi

Izvjestaj o ispitivanju zastitnog djelovanja rukavica za zastitu od kemikalija pri radu
s premazima EP: ,Rukavice za sustave epoksidne smole koji ne sadrze otapala“
kao i ,Zastitne rukavice: pravilna primjena“
Www.bgbau.de/gisbau/fachthemen/epoxi

Br. rev.: 2/ HR /Sto Ges.m.b.H../. 14.02.2017 / StoPox GH 530 5/7



Tehnicki list

StoPox GH 530

Izdavag:

Strukovna udruga gradevinarstva

Hildegardstrasse 29 - 30, 10715 Berlin

Tel. (+49) 30 85781-0, faks (+49) 30 85781-500, www.bgbau.de

Pomoc za planiranje uredenja gradilidta: ,Ekonomicno i sigurno uredena gradilista“

Izdavac:

Savezni institut za zastitu na radu i medicinu rada (BAuA)
Friedrich-Henkel-Weg 1-25, D-44149 Dortmund

Tel. (+49) 231 9071-2071, faks (+49) 231 9071-2070
Www.BAUA.de

Posebne napomene

Informacije odn. podaci u ovom tehni¢kom listi¢u sluze za osiguravanje
uobicajenog koristenja odn. uobi¢ajene uporabne prikladnosti i temelje se na
nasim znanjima i iskustvima.Oni ne oslobadaju korisnika od vlastite odgovornosti
za provjeru prikladnosti i koriStenje.

Primjene koje se ne spominju jasno u ovom listu s tehni¢kim podacima smiju
uslijediti tek nakon savjetovanja. Bez dozvole slijede na vlastiti rizik. Ovo posebno
vrijedi za kombinaciju s ostalim proozvodima.

Po objavi novog lista s tehni¢kim podacima svi dosadasnji listovi s tehniCkim
podacima prestaju vrijediti. Najnovija verzija dostupna je na internetu.
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Fillgrade fiir Egalisierspachtelung
(abgestreute rutschhemmende Oberfliachen)

Rautiefe MV in StoPox z.B. 1:1 Verbrauch Anteil
in Gew.T. GH 530 Mischung aus | Mischung Bindemittel
mm StoQuarzsand | in in
0,1-0,2 mm kg/m*mm | kg/m*mm
und
StoQuarzsand
0,1-0,5 mm
bis 0,5 bis 1 :0,3 30 kg 10 kg ca. 0,45 ca. 0,35
0,5-1,0 bis 1:0,67 30 kg 20 kg ca.1,8 ca.1,0
0,5-2,0 bis 1:1 30 kg 30 kg ca. 2,0 ca.1,0

gliltig fur Temperaturbereiche 20-25 °C
(Material/Boden/Luft)

Bei niedrigen Temperaturen sind die Zi b 1gen des Quar des zu
reduzieren und den oértlichen Gegebenheiten anzupassen.

Andere Fillgrade und Quarzsandkérnungen sind realisierbar, miissen jedoch
den &rtlichen Geg ang .

Stupnjevi punjenja za ravnajuci sloj

Sto Ges.m.b.H

Podruznica za proizvodnju,
trgovinu i usluge

Kovinska 4/a, HR-10090 Zagreb
Telefon: +385 1 3499 555
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